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保隆科技荣获理,汽⻋2025

战略合作伙伴
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响其他项⽬⽣产的前提下，满⾜X
项⽬的产能爬坡计划。

料 。 都 说 “巧 妇 难 为 ⽆ ⽶ 之
炊”，⼯装、设备OK了，没有合格
的物料也是⽩搭。不得不说，采购
部在保供过程中，做出了更⼤的贡
献 。 客 ⼾ 的 预 测 两 周 内 更 新 了 5
版，每⼀版我们都要做出应对的策
划资料，上⼀版资料还没审完，新
版的量纲⼜出来了，跟俄罗斯套娃
⼀样。供应商的产能也跟着策划不
停调整，尤其是进⼝⼦零件，不仅
采购周期⻓，也要考量预测量纲的
准确性，买多了造成库存呆滞，买
少了⾯临停线罚款，进退两难，所
以采购物料要⾮常谨慎，尽最⼤努
⼒将库存控制在精益的范畴。对于
分值低的供应商，需要重点关注的
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现，⽽是失去了从问题中学习、进
化的能⼒和勇⽓。每⼀个质量问题
都是⼀次叩问，每⼀次解决都是⼀

次回答，⽽正是在这问与答之间，
我们与卓越之间的距离，被⼀⼨⼨
地缩短。
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阳光男孩，进步之星

陈梓颃，平衡块⻋间的进步之
星。去年10⽉⼊职保隆，给⼈第⼀
眼的感觉是个阳光男孩。

对待⼯作他⼀直都有⾃⼰的想
法，特别是在全⾃动铆接这块，从
学习到完全掌握，只花了⼀个⽉的
时间。开始是⼀台机铆接，再到后
来的两台、三台设备同时铆接。三
机之间的调试、换型、更换配件和
调试影像⽅⾯，他边⼲边摸索边总
结。他说从事全⾃动铆接机以后，
让他深刻认识到⾃动化设备的⾼效
与精密，⽽这背后需要扎实的⼯艺
知识，如铆接产品的外观要求和卡
板对产品的要求，除此之外需要操
作员熟练操作设备，⽐如在换型时
调试铆接和操作⾯板的效率。他运
⽤⾃⼰所学，针对不同机台制作了
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皖�西林漂流记
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⼀点点开阔起来。两侧⼭脊上全是
整⻬的茶树，嫩绿的芽叶在阳光下
泛着莹润的光，⼀层叠着⼀层，像
给 ⻘ ⼭ 裹 上 了 柔 软 的 绿 毯 ， ⻛ 过
时，还能隐约闻到淡淡的茶⾹，连
上升的时光都变得格外惬意。

到达漂流起点后才发现，这⾥
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梨树下Ò旧时光

⽂襄板块⼯艺开发部/张莉
松江园区⻆落的那⽚菜地，总

透着股野⽣的鲜活劲⼉。同事们得
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得稳，每次都要争得笑出眼泪才肯
罢休。

等秋⻛把树叶吹得泛⻩，梨树
上终于挂满了果⼦。⻘⻩⾊的梨沉
甸甸地坠在枝头，把原本舒展的枝
桠压得弯弯的，有的枝条实在受不
住，得⽤绳⼦轻轻绑在树⼲上才不
⾄于折断。有天午休，我和曼曼特
意从办公室搬了张矮凳，兴⾼采烈
地去摘梨。曼曼个⼦⾼，踮着脚够
⾼处的果⼦，⼿指捏住梨柄轻轻⼀
旋，“咚 ”的 ⼀声就落在我仰着的
⼿ ⼼ ⾥ ；我 负 责 接 果 ⼦ ， 怕 碰 伤
了，还特意把外套脱下来兜着。阳
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弦上七⼣，⼀箭倾⼼

空悬⼯⼚质量部/叶丽娟
平⽇午间的公司⻝堂⻔⼝，总

是步履匆匆。然⽽今天七⼣，⽓氛
却陡然不同。那⽅⼨之地，竟被巧
妙布置成⼀处欢乐的擂台。

两张纯⽩的圆桌上摆满了丰厚
的 奖 品 ： 奶 茶 杯 壁 沁 着 清 凉 的 ⽔
珠，⽑线钩织的向⽇葵温暖绽放，
巧克⼒的红⾊锡纸则包裹着甜蜜的
承 诺 。 这 场 名 为 “保 ”持 浪 漫 ，
“隆 ”情 七⼣，“⼀ 箭倾⼼”的 挑
战，就这样带着⼏分童趣，在烟⽕
⽓最盛的⻝堂⻔⼝，为我们临时搭
起了⼀座通往浪漫的桥梁。

出 去 ， 划 出 ⼀ 道 完 美 的 曲 线 ，
“啪”⼀下，吸盘稳稳吸附在靶⼼
边缘，成功了！⼀瞬间，⼀种简单
⾄极的快乐砰地在⼼中炸开，那是
⼀种久违的愉悦。

我选择了⼀朵灿烂绽放的向⽇
葵，好友选择了冰奶茶，转⼿就塞
给了我。捧着这份“硕果”⾛进⻝
堂，它们与餐盘⾥的饭菜构成了这
个中午最奇特的搭配，也是最温暖
的 搭 配 。 环 顾 四 周 ， 同 事 们 ⽆ 论
“战绩”如何，脸上都漾开着相同
的笑意。⽅才那略显笨拙的拉⼸姿

⼸与箭，原本是征伐
之 器 ， 却 被 ⼈ ⼒ 部 ⼩ 姐 姐
们 赋 予 了 温 柔 ， 成 了 传 递
快 乐 和 美 好 祝 福 的 信 使 ，
我 拿 起 那 把 轻 飘 飘 的 ⼸ ，
搭 上 那 ⽀ 光 滑 的 、 不 带 ⽻
⽑ 的 吸 盘 箭 ， ⽆ 需 调 整 呼
吸 ， 不 必 ⽬ 光 如 炬 ， ⽤ 最
业 余 的 姿 势 把 ⼸ 拉 满 ， 松
⼿，⼩箭“咻”的⼀声⻜
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势、脱靶时的⼩⼩惊呼、命中后的
击掌欢呼，都成了⽐菜肴更⽣动的
佐餐话题。⼀种松弛⽽欢快的电磁
波 ， 在 餐 桌 之 间 ⽆ 声 地 传 递 、 共
振，将平⽇⾥⼀个个独⽴的个体，
悄然连接成⼀个笑声朗朗的整体。

⻝堂⻔⼝的⼈间烟⽕，与七⼣
天上的银河星光，在这⼀刻产⽣了
奇妙的呼应。它让我们相信，浪漫
并⾮远在天边的传说，⽽是近在眼

前 的 体 贴 ；快 乐 也 并 ⾮ 难 得 的 奖
赏，⽽是源⾃为平凡⽇常注⼊⼀份
不寻常的⼼意。这份巧妙藏在活动
⾥的“保”护与“隆”情，宛若那
⽀稳稳吸在靶⼼的⼩箭，精准地命
中了我们每个⼈对温暖与归属的渴
望。佳饮解渴，巧物悦⼼，⽽其中
盛 放 的 关 怀 与 巧 思 ， 最 是 余 味 悠
⻓。
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天神之眼，九转丹成

品牌公关部/杨寿⽂
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“⼤⼩眼”⽅案，即⼀个⻓焦摄像
头和⼀个⼴⻆摄像头，增加⼀个⼴
⻆摄像头。两个⼴⻆摄像头形成双
⽬ ⽴ 体 视 觉 ， ⽽ ⻓ 焦 摄 像 头 负 责
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指标。包括单⽬摄像头的⽓⾯中⼼
焦 距 、 清 晰 度 、 遮 光 、 ⻤ 影 等 指
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�控制在⼏微⽶内。在微⽶的变化量
下，保隆还通过⾃学习算法可纠正
到亚微⽶，或者说亚像素，纠正到
0.1个 像素，才能保证双⽬摄像头
的精度，保证在⼯作温度范围内成
像清晰，从⽽对后期图像融合、聚
焦、测距打好基础。项⽬组闯过了
第⼀个难关。

第⼆道难关是⽐亚迪要求做
500套 B样 ， 这 是 ⼩ 批 量 试 产 ， 不
可能再在供应商处做。因此，保隆
向供应商招标，对现有产线改造升
级，让产线能⼒胜任800万 像素摄
像头。珠海供应商通过评审和竞标
胜 出 。 产 线 改 造 涉 及 三 个 关 键 ⼯
序，主要是AA的中测。珠海供应商
的 设 备 拖 进 了 保 隆 合 肥 园 区 的
ADAS⼯ ⼚，开始了极具挑战性的
改造升级，技术⼈员说“过程太曲
折太痛苦了”。 保隆⼯⼚的⼯艺设
备技术⼈员提前到珠海供应商处观
看了A样 的⼯艺过程，回来配合供
应商做设备改造，初步完成后，开
始 试 ⽣ 产 B样 产 品 ， 即 便 设 备 顺
利，每天也只能⽣能10-20个 ，效
率极低，要⽣产出500套产品完全

达不到进度要求。
批量试制B样与做⼏个A样是完

全不⼀样的概念，在前⼀阶段没有
暴露的问题，在批量阶段都冒出来
了，问题层出不穷。例如OV芯⽚坏
点检测标准，由于担⼼芯⽚有批次
问 题 ， 保 隆 确 定 的 指 标 ⽐ 原 ⼚ 更
严。按这个标准上机台检测，结果
发现芯⽚不良率⾼达30%以上。反
复与⼚家沟通，询问坏点产⽣原因
和原⼚标准，发现原⼚标准没有这
么 严 ， 在 其 他 家 都 已 经 批 量 量 产
过，也没有问题。经过论证，我们
放宽了检测标准，也优化了坏点检
测 设 备 和 ⼯ 艺 ， 解 决 了 问 题 。 这
些 ， 都 是 开 创 性 的 ⼯ 作 必 须 踩 的
“坑”。

第⼆个是B样 ⽣产中良率极
低，关键点在原有DMS机台不具备
做800万 像素的能⼒，这个设备要
把镜头垂直的光轴跟芯⽚⾯绝对平
⾏，达到微⽶级，这⾮常难，⽽机
台要把镜头的xyz轴 都要调整，现
有的DMS机台精度要求不⾼，只能
调x轴和y轴。完全更换设备赶不上
交样的⽇期，这就要对三轴控制进
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